


3

focus
  on sales

Après avoir collaboré, en 2005, avec Lala, prestigieux groupe laitier mexicain, au premier grand 

passage aux bouteilles HDPE pour les yaourts à boire sur le site d’Aguascalientes, et conséquence 

logique du bon travail mené jusqu’en 2006, Lanfranchi a été appelé à réaliser l’ensemble de l’in-

stallation de manutention des fl acons vides du nouvel établissement Lala, situé à Irapuato. 

En étroite collaboration avec Techne, entreprise italienne fournissant les extrudeuses pour la 

production de fl acons vides de 250 ml en HDPE, l’impressionnante fourniture de Lanfranchi est 

constituée de systèmes de convoyage des fl acons vide de 10 extrudeuses vers les silos, de 8 silos 

de stockage de 130m3 chacun; de convoyeurs à bande de produits en vrac pour relier les silos 

aux redresseurs, et de 6 redresseurs à grande vitesse pour traiter des bouteilles de 250 ml à une 

vitesse de production de 35.000 bouteilles/heure. 

De plus, Lanfranchi a également fourni tous les convoyeurs de récupération des déchets de 

découpe des 10 extrudeuses et leur convoyage vers les 3 unités de broyage des déchets, avec 

détection de métaux avant la chute des morceaux de HDPE dans les broyeurs. La famille et tout 

le personnel Lanfranchi remercie le groupe Lala ainsi que toute l’équipe du département d’ingé-

nierie de Techne pour leur collaboration active, la confi ance accordée et l’appréciation démontrée 

à l’entreprise Lanfranchi. 

LALA IRAPUATO MEXIQUE

BEPENSA MESSICO Ref. MEGA EMPACK MERIDA 

MEXIQUE & REFRESCOS NACIONALES 

RÉPUBLIQUE DOMINICAINE 

Dans la news de l’année dernière nous avions dévoilé notre première collaboration avec le grou-

pe Bepensa Mexique qui, après avoir travaillé avec nos concurrents, avait fi nalement décidé de 

choisir le fournisseur leader mondial de la construction de redresseurs, en confi ant à Lanfranchi la 

fourniture de 3 nouveaux redresseurs multi-formats pour l’usine de Cancun dans le Yucatan pour 

la production de 30.000 et 40.000 bouteilles par heure. 

Aujourd’hui, un an plus tard, et devant les brillants résultats obtenus à Cancun, Bepensa a con-

fi rmé Lanfranchi comme fournisseur de ses nouvelles installations et projets stratégiques dans le 

secteur des bouteilles en PET pour les usines Coca-cola de Merida au Mexique et de Refresco 

Nacionales dans la République Dominicaine. 

À Merida au Mexique, 4 nouveaux redresseurs multi-formats à haute cadence seront installés 

pour traiter les formats 500 ml, 600 ml, 1000 ml, 2.000 ml et 2.500 ml pour une production 

effective de 30.000 et 50.000 bouteilles/heure. 

A Saint Domingue, en République Dominicaine, 2 nouveaux redresseurs multi-formats à haute 

cadence ont été mis en service, avec succès, pour traiter les formats 350 ml, 500 ml, 600 ml, 

1000 ml, 2.000 ml pour une production effective de 30.000 et 35.000 bouteilles/heure. 

Lanfranchi remercie sincèrement la famille Ponce de lui avoir renouvelé sa confi ance.

C’est avec une grande satisfaction que Lanfranchi peut présenter une nouvelle référence obtenue 

avec Graham pour le stockage et l’alimentation de fl acons Actimel et Dan Up pour Danone dans 

l’usine d’Irapuato au Mexique. En effet, après six ans de collaboration continue entre Lanfranchi 

et Graham pour Danone partout dans le monde (en  Espagne, en Belgique, en Hollande, en Po-

logne, au Mexique, aux USA), un nouveau succès est le résultat concret d’un bon travail et signe 

d’appréciation de la part du client. 

Au Mexique, Lanfranchi fournira un nouveau silo de 150 m3 et trois nouvelles lignes de convoyeurs 

à bande pour produits en vrac de 150 m chacune, portant ainsi à 15 le total des silos et à 7 le 

nombre des lignes de vrac actuellement installées à Irapuato. Cette nouvelle démonstration de 

confi ance est une cause de fi erté et l’énième preuve du leadership absolu de Lanfranchi pour les 

installations clés en main de grandes dimensions pour la manutention des fl acons en plastique 

vides. Ceci conforte Lanfranchi dans sa conviction qu’au jour d’aujourd’hui, il n’existe pas d’autre 

entreprise au monde pouvant se vanter d’une telle expérience sur ce type de projet.

GRAHAM PACKAGING MEXIQUE pour 

DANONE IRAPUATO (MEXIQUE)

La constante croissance du nombre de références au Mexique et la présence sur le territoire d’un 

service après-ventes permanent a conduit Sigma Alimentos, entreprise laitière Mexicaine très 

connue située à Lagos de Moreno, à s’adresser à Lanfranchi pour la fourniture de la nouvelle ligne 

de remplissage à haute capacité pour yaourt à boire. 

Le redresseur multi-formats Lanfranchi traitera la production de 33.000 bouteilles HDPE /heure 

en 110 ml et 220 ml, à travers un unique jeu d’équipements réglables manuellement, permettant 

de réduire le temps des opérations de changement de format. 

Un motif de grande satisfaction pour Lanfranchi est que ce redresseur remplacera trois redres-

seurs existants, fournis par des entreprises concurrentes. Cela signifi e que même les clients po-

tentiels ayant acheté des machines à la concurrence sont prêts à changer de fournisseur, face à  

la fi abilité technique et le service après-vente de Lanfranchi. 

Cette dernière référence de Sigma Alimentos Lagos de Moreno, ajoutée aux références citées 

plus haut de Danone Iraputo et Lala Iraputo nous permet d’affi rmer, avec fi erté, qu’au Mexique, 

lorsque l’on boit du yaourt en bouteille de HDPE, on a la presque certitude qu’elle est passée par 

une installation Lanfranchi.

SIGMA ALIMENTOS MEXIQUE

ABBOTT MEXIQUE 

Lanfranchi a fi nalement pénétré le marché mexicain de la pharmacie de haut niveau, jusqu’alors 

inexploré. La multinationale pharmaceutique Abbott, mondialement reconnue, a confi é à Lanfran-

chi la tâche de produire un redresseur pour la nouvelle ligne de désinfectant en bouteille plastique 

de HDPE.

Grâce à l’active collaboration avec le groupe EURO M&C, fournisseur italien de la ligne complète 

de conditionnement, et au travers de visites d’installations existantes, de réunions et d’audits, 

nous sommes parvenus à atteindre la totale satisfaction du département d’Ingénierie de Abbott, 

qui a renouvelé une totale confi ance à Lanfranchi en le désignant comme partenaire technique de 

référence pour la production de machines de manutention de bouteilles vides en plastique. 

Le redresseur, réalisé avec une exécution spéciale en acier inoxydable AISI 316/L pour les parties 

en contact avec le produit, traite deux formats de 500 et 1.000 ml à la cadence de 17.000 bou-

teilles/heure. Lanfranchi espère que le prestige du nom d’Abbott représentera un réel tremplin 

pour son succès dans le secteur de la pharmacie.

AMCOR pour FEMSA COCA-COLA 

JUNDIAI BRÉSIL

L’imposant parc de machines Lanfranchi en Amérique latine et la collaboration historique entre 

Lanfranchi et Femsa s’est logiquement conclue par la fourniture de deux redresseurs multi-forma-

ts, dans le cadre de l’opération in-house de Amcor pour la fourniture de bouteilles vides aux lignes 

d’embouteillage Femsa, dans l’usine brésilienne de Jundiai dans l’état de San Paolo. La première 

machine produit les différents formats de 2.000 ml à une cadence de 28.000 bouteilles/heure. 

La deuxième machine produit les différents formats de 600 ml à une cadence de 38.000 bou-

teilles/heure. La conversion du marché du verre au PET passe également à travers la confi ance 

accordée à Lanfranchi pour réaliser l’alimentation des lignes d’embouteillage PET avec les redres-

seurs Lanfranchi, aujourd’hui les plus fi ables et les plus évolués du point de vue technologique.

VONPAR COCA-COLA JUNDIAI BRÉSIL

A ce jour, Lanfranchi peut se vanter d’avoir fourni plus de 100 redresseurs dans le monde entier 

pour ses clients embouteilleurs de Coca-cola. Cette liste impressionnante et la prise en compte 

des l’effi cacité du redresseur Lanfranchi ont convaincu le groupe brésilien Vonpar  de choisir notre 

entreprise pour le nouveau redresseur multi-formats à haute cadence équipant son usine de Porto 

Alegre. Ce nouveau redresseur multi-formats à haute cadence traitera les formats de Coca-cola 

de 400 ml, 500 ml, 600 ml, 1.500 ml, 1.750 ml, 2.000 ml et 2.250 ml pour une production ef-

fective de 28.000 et 26.000 bouteilles/heure. Comme cela a déjà été le cas précédemment, cette 

nouvelle machine s’intégrera dans une ligne composée d’autres redresseurs de la concurrence, ce 

qui confi rme le leadership technologique incontestable de LANFRANCHI.

Giordano Colli
Area manager

Bett Sistemi Srl
via della Costituzione, 55
I-42015 Correggio (RE) - Italy
Tel. +39.0522.635111
Fax +39.0522.635222
E-mail: bsistemi@bettsistemi.com
www.bettsistemi.com
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LOGOPLASTE ESPAGNE pour 

LACTALIS VALENCIA 

Confi rmation des succès espagnols de ces deux dernières années, grâce à la prestigieuse référen-

ce acquise en 2005 dans la plus grande laiterie espagnole Capsa – Central Lechera Asturiana di 

Oviedo, et grâce à l’action de promotion de nos agents locaux de Canopack, Lanfranchi a reçu cet-

te année un nouveau témoignage de confi ance de Logoplaste, avec la commande de 2 nouveaux 

silos de 30 m3 chacun fournis avec les convoyeurs d’alimentation et d’évacuation des produits 

en vrac pour l’opération in-house de type “wall to wall” dans l’usine Lactalis de Barcelone, pour 

les bouteilles vides de lait en HDPE. Une fois de plus, Lanfranchi est reconnu comme le leader 

mondial du transfert de bouteilles vides en plastique, par les spécialistes mondiaux du secteur. La 

famille Lanfranchi souhaite profi ter de cette occasion pour remercier les ingénieurs Jorge Villegas,  

Luis Muro,  Jesus Vargas et Arturo Reza di Lala, ainsi que toute l’équipe du Département d’Ingé-

nierie de Techne pour leur active collaboration ainsi que pour la confi ance qu’ils ont accordée à 

l’entreprise Lanfranchi.

LOGOPLASTE ESPAGNE pour 

NESTLE’ BARCELONE 

Depuis longtemps, la collaboration entre Lanfranchi et le prestigieux groupe Logoplaste, impor-

tant producteur de fl acons vides, est fructueuse et continue, surtout sur le marché français. 

En France, déjà plusieurs fois auparavant, Logoplaste a choisi de faire appel à Techne pour les 

extrudeuses de fl acons vides en HDPE et à Lanfranchi pour la manutention de ces mêmes fl acons, 

obtenant toujours des résultats extrêmement satisfaisants. 

En conséquence, Logoplaste a choisi d’élargir les frontières de ce pool de fournisseurs pour ses 

nouvelles opérations en Espagne. En février 2007, Lanfranchi a ainsi fourni 4 nouveaux silos de 

stockage de 30 m3 chacun équipés de convoyeurs d’alimentation et d’évacuation des produits en 

vrac, pour une opération de type “wall to wall” dans l’usine Lactalis de Barcelone pour les bou-

teilles vides de lait en HDPE. 

Sachant qu’historiquement la principale entreprise concurrente de Lanfranchi est justement espa-

gnole et a son siège à Barcelone, l’importance pour nous de cette référence est évidente et nous 

remplit de fi erté.

ACMA GD 

La collaboration continue avec ACMA GD dans le secteur des détergents nous a conduit à unir nos 

connaissances technologiques pour résoudre le problème technique d’un client commun. 

Le client, bien que n’ayant pas l’espace suffi sant pour une ligne PUCK, mais devant traiter des 

fl acons très instables, avait besoin d’une solution éliminant le transport des fl acons vides entre le 

redresseur et la remplisseuse. 

La solution? un bloc redresseur, orienteur et remplisseuse-boucheuse. Une solution technique 

innovante et gagnante.

TING HSIN

TING HSIN, le colosse chinois de la boisson, a renouvelé sa collaboration avec Lanfranchi pour ses 

projets 2008. Après les 9 lignes de stockage et de redressement Lanfranchi achetées en 2006 et 

les 6 achetés en 2007, Lanfranchi fournira 4 lignes en 2008. Cette fourniture comprend un silo 

de stockage de 95.000 bouteilles et un redresseur modèle L3-SR-18-27 pour une production de 

33.000 B/H. 

Le fait que ce client chinois choisisse les machines Lanfranchi, bien qu’ayant des options locales, 

démontre que l’effi cacité et la qualité des machines Lanfranchi sont inégalables !

HENKEL RUSSIE

Henkel Eastern  Europe,  qui collabore avec Lanfranchi  depuis des années, a décidé de comman-

der pour sa fi liale russe de Perm un redresseur pour traiter le fl acon PERMOLUX, une marque 

locale qui jouit d’un franc succès auprès du consommateur. Ce redresseur est un modèle L3-SR-

16-21 traitant des fl acons de 1,5 litres pour une production de 24.000 B/H.

HENKEL FERENTINO ITALIE

En plus du marché de l’eau, des soft drinks, du lait, ou des produits pharmaceutiques, Lanfranchi 

est également le leader dans le domaine des détergents. Pour cette raison, le groupe multinational 

Henkel, depuis des années client de notre entreprise, a décidé de nous confi er son projet de 

conversion de la production de savons liquides en bouteilles vides en HDPE et PP dans l’usine 

italienne de Ferentino (Frosinone). 

Cette opération verra Alpla, leader dans la production de bouteilles plastique, installer 2 

extrudeuses de fl acons à partir desquelles Lanfranchi réalisera une installation de transfert et de 

stockage complet, permettant d’alimenter deux lignes de remplissage, une déjà existante et une 

nouvelle. 

La fourniture Lanfranchi prévoit des convoyeurs vrac de liaison entre deux extrudeuses Alpla et 

les silos,  4 silos de stockage de 73 m3 de capacité chacun, des convoyeurs vrac de liaison entre 

les silos et les redresseurs des deux lignes de conditionnement. 

Lanfranchi fournira également un nouveau monobloc multi-formats composé d’un redresseur et 

d’un orienteur qui alimentera, la deuxième ligne de remplissage Henkel en fl acons de 3.000 et 

4.000 ml, pour une production de 9.000 bouteilles/heure. 

L’orienteur rotatif à plusieurs têtes aura pour fonction de tourner les fl acons afi n que la poignée 

soit toujours du côté de l’entrée de la remplisseuse. Pour information, le redresseur de la première 

ligne de conditionnement est déjà un Lanfranchi livré en 2002. 

La famille Lanfranchi profi te de cette occasion pour remercier sincèrement Vincenzo Volante, 

responsable du département d’ingénierie de Henkel Ferentino,  pour sa grande disponibilité et la 

confi ance qu’il a témoignée à notre entreprise.

EBC QUITO & 

EBC GUAYAQUIL

L’embouteilleur Coca-Cola, en collaboration avec SIPA a choisi 

d’introduire dans ses deux lignes de Quito et de Guayaquil, deux 

redresseurs Lanfranchi modèle L3-SR-18. Pour répondre au besoin 

de traiter de nombreux formats de bouteilles (14 formats différen-

ts) l’utilisation d’une installation multi-formats (LACO MANUEL) 

était obligatoire. Grâce à ce système il est possible de changer 

le format du redresseur sans devoir le démonter ou changer des 

composants, mais en agissant sur le réglage de certaines parties 

de l’entonnoir afi n de modifi er les géométries des glissières de redressage.

LA FABRIL

Dans cette partie de la ligne fournie par SIPA à HUILERIE EQUATORIENNE, un silo de marque 

LANFRANCHI a été introduit pour le stockage des bouteilles en PET. L’allègement des fl acons 

rend toujours plus diffi cile le stockage de ces dernières en grandes quantités dans les silos. À la 

Fabril, grâce au nouveau système d’allègement interne du silo “silo light”, nous avons réussi à 

stocker de grandes quantités de bouteilles sans les endommager et en garantissant l’alimentation 

effi cace de 2 lignes en continu.

SIPA a choisi les machines Lanfranchi pour 2 lignes en Équateur, afi n de pouvoir ga-

rantir à ses clients une totale effi cacité.

Massimo Zecca
Area manager

HENKEL IBERICA MALGRAT DE MAR ESPAGNE

Confi rmation de l’étroite collaboration entre Lanfranchi et le groupe multinational Henkel, et 

suite à la forte croissance des ventes en Espagne au cours de ces deux dernières années,  Henkel 

Iberia vient de nous confi er la fourniture de la nouvelle ligne multi-formats produisant les formats 

750 ml, 1.000 ml, 1.150 ml, 1.250 ml et 1.500 ml à 18.000 bouteilles/heure dans son usine de 

Malgrat de Mar (Barcelone). 

Les machines Lanfranchi seront composées de deux convoyeurs vrac, d’un monobloc composé 

d’un redresseur et d’un orienteur et de convoyeurs à chaîne en sortie du monobloc. Avec l’aide du 

client, le département Recherche et Développement Lanfranchi a concentré son attention sur le 

développement d’un unique jeu d’entonnoirs à parois réglables pour le redresseur, afi n de traiter 

tous les formats ci dessus, avec une opération de changement de format extrêmement simple, 

rapide et fi able. 

L’orienteur rotatif à 15 têtes tourne les bouteilles de section rectangulaire incisées sur un seul côté 

afi n que la partie reportant la poignée en relief soit toujours tournée vers l’entrée de l’étiqueteuse. 

Les concepts techniques d’avant-garde ont été les facteurs clé de la décision fi nale d’Henkel en 

faveur de Lanfranchi.

International Head Office:
Ammeraal Beltech Holding B.V.
The Netherlands

T +31 72 5751212
F +31 72 5716455
info@ammeraalbeltech.com
www.ammeraabeltech.com Official worldwide belt supplier
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LOGOPLASTE Vienne France

Cette année encore, le fabricant d’emballage LOGOPLASTE FRANCE, a renouvelé sa confi ance 

en LANFRANCHI en nous confi ant l’étude et la réalisation d’un nouvel atelier de fabrication et de 

stockage de bouteilles de lait installé en « wall to wall » chez son client fi nal. 

Cette installation multi format comprend des transferts pneumatiques pour bouteilles et déchets, 

des silos de grande capacité, redresseurs,  des convoyeurs à air ainsi qu’un système de transfert de 

bouteilles en vrac innovant (22.000 B/H), cheminant à l’extérieur et permettant de faire la jonc-

tion entre la fabrication bouteille et un atelier de remplissage éloigné de plus de 150 mètres.

SIDEL SINEBRYCHOFF

Finlande

Premier embouteilleur en Finlande (eau, bière, Coca ...) avec 50% de parts de marché, SINE-

BRYCHOFF a donné le départ de la conversion du marché Finlandais du REF-PET vers le PET 

one-way. En partenariat avec SIDEL qui va réaliser 2 lignes complètes, SINEBRYCHOFF a choisi 

LANFRANCHI pour le transfert des préformes, le stockage et le convoyage de bouteilles vides 

entre 2 souffl euses haute cadence et 2 lignes de remplissage. 

Grâce à 4 silos de stockage, ce sont une quinzaine de bouteilles différentes (0,3 L à 2 L) qui pour-

ront ainsi être produites, stockées et transportées (jusqu’à 53.000 bouteilles/heure). 

Tout un ensemble de convoyeurs vrac relie les silos aux redresseurs, avec une fl exibilité totale.

Deux redresseurs multi-formats à haute cadence, équipés de « quick-change », alimenteront les 

remplisseuses via des convoyeurs à air multi-formats LANFRANCHI.

TRAPPENKAMP – HUSUMER – ELMENHORSTER – SIG

Plébiscite du convoyeur à air LANFRANCHI en Allemagne

En 2006 et 2007, de nombreux embouteilleurs Allemands ont choisi le convoyeur à air LAN-

FRANCHI. Son concept unique de souffl age, un guide sous-col inusable, des systèmes de réglage 

automatiques des guidages (y compris guides sous-col) et des pressions, des interfaces opérateurs 

conviviaux et une garantie d’effi cacité atteinte de 99% ont permis à LANFRANCHI d’obtenir de 

nombreux contrats en Allemagne.

LANFRANCHI s’affi rme comme l’un des leaders mondiaux du convoyeur à air.

ALPLA

Les « Converters », qui vendent des fl acons en plastique aux embouteilleurs, ont besoin de ma-

chines fi ables, extrêmement effi caces, mais surtout de machines ne laissant pas de traces et ne 

déformant pas les fl acons.

ALPLA, société leader dans la production de bouteilles en plastique a confi rmé également cette 

année le partenariat désormais pluri-annuel avec Lanfranchi pour la manutention des fl acons en 

plastique dans ses projets “wall to wall” dans différentes usines.

ALPLA DANONE RUSSIE 

Cette nouvelle fourniture conclut le projet initial qui prévoyait l’installation d’un silo de stockage et 

d’alimentation des quatre lignes de remplissage Danone.

La fourniture consistait en l’installation de convoyeurs vrac afi n d’alimenter la quatrième ligne, 

pour une longueur totale de 130 m.

ALPLA HENKEL GENTHIN

Fourniture composée d’une ligne de convoyeurs d’une longueur de 80 m pour faire face aux be-

soins de production croissants d’Henkel.

ALPLA FEMSA MARACAIBO VENEZUELA

La fourniture comprend 200 m de convoyeurs à air multi-formats, reliant un redresseur Lanfran-

chi existant et une rinceuse fournie par Lanfranchi. Lanfranchi a également fourni un système 

semi-automatique de dépalettisation pour bouteilles vides.

ALPLA P&G FRANCE 
 
Avec l’introduction de la nouvelle ligne de soufflage dans l’établissement d’Amiens, Alpla a utilisé 

des convoyeurs à air de fabrication Lanfranchi avec un silo tampon de type GBS ayant une capa-

cité de 26.000 bouteilles de 1 litre. Avec cette installation, Lanfranchi confirme sa capacité de 

réaliser des convoyeurs de transport à air même pour des flacons de formes particulières.

INZA Belgique

Cette société belge qui embouteille du lait a donné vie à un nouveau projet WALL TO WALL, 

en choisissant ALPLA comme fournisseur de fl acons. Pour répondre à la demande d’une grande 

quantité de bouteilles et au besoin de fl exibilité de la production,  ALPLA a choisi Lanfranchi pour 

la fourniture du système de stockage et de transfert des bouteilles. Ce projet comprend 6 silos de 

stockage d’une capacité totale de 350.000 bouteilles de différents formats et d’un ensemble de 

convoyeurs de produits en vrac pour une longueur totale de 350 mètres.
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VAN UITERT Abbott Pays Bas

Pour sa nouvelle ligne aseptique, les laboratoires ABBOTT - via l’intégrateur VAN UITERT NL - ont 

investi dans un ensemble trémie/redresseur LANFRANCHI, répondant aux exigences et contrain-

tes d’hygiène du milieu pharmaceutique. 

Ce redresseur multi format (13.500 B/H),  équipé d’un LACO, d’une triple étoile à dépression et 

d’un tunnel d’insonorisation, assure l’alimentation sur 2 voies d’une nouvelle remplisseuse asep-

tique linéaire.

LANFRANCHI NORD EUROPE

Jean-Luc Maurice
L.N.E. Sas

Guy Lempereur
Area manager

Timothée Langlois
Area manager

LANFRANCHI = Un spécialiste du transfert de préformes

Utilisant son savoir-faire dans le domaine de la bouteille vide, LANFRANCHI a peu à peu com-

plété sa ligne de produits et propose aujourd’hui une gamme complète de produits de haute 

qualité pour le transfert des préformes :

• convoyeur automatisé d’octabins,

• basculeur,

• trémie,

• convoyeur,

• redresseur rotatif.

De plus en plus de clients font appel à LANFRANCHI pour la manutention de leurs préformes.
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NESTLE-ANDERSON INDIANA

Nestlé a choisi Lanfranchi pour sa nouvelle installation dans l’usine 

d’Anderson - Indiana. 

Ceci confi rme sa position de leader dans le domaine des installa-

tions de transfert et de stockage des fl acons en plastique. En effet, 

Lanfranchi a vendu à Nestlé les silos et les redresseurs pour les 5 

lignes qui produiront le Nesquick en asepsie.

Les silos et les redresseurs Lanfranchi ont été réalisés en version “ultraclean”, avec tous les ma-

tériaux en contact avec les bouteilles en acier inoxydable et toutes les parties en mouvement, qui 

demandent de la lubrifi cation, divisées et séparées par des labyrinthes spéciaux en acier inoxyda-

ble. Les parois des silos sont complètement soudées afi n de ne présenter aucun point de rétention 

ni de prolifération des bactéries.

Tous les convoyeurs et les machines sont dotés de souffl euses avec triple fi ltrage HEPA

FABRICANT DE DÉTERGENTS

Nord des Etats-Unis

Ce client, qui a souhaité rester anonyme, a acheté à LANFRANCHI un monobloc redresseur/

orienteur avec mise en godets de fl acons de détergents liquides. Les pucks sont nécessaires car 

la forme des fl acons ne permet pas leur transport sur des convoyeurs. Les machines sont mon-

tées en bloc mécanique, sur un socle unique, avec transfert à travers une étoile à dépression 

d’une colonne vers l’autre. La nouvelle machine, appelée Superblock, traite différents formats et 

propose un système de changement de format rapide et sans outils. La nouvelle machine peut 

être confi gurée en superblock (redresseur/orienteur/introducteur de pucks) ou en version pucks-

block, avec redresseur et transfert au même niveau que l’introduction des pucks. Le Superblock 

présente d’énormes avantages, tant au niveau du lay-out, car l’espace occupé par cette machine 

est nettement inférieur à celui occupé par les machines free-standing, qu’au niveau de la mani-

pulation des fl acons.

ADMIRAL BEVERAGE Corporation

Admiral Beverage Corporation, Utah, a choisi Lanfranchi pour renouveler sa ligne d’embouteillage 

de soft drinks dans l’usine de Pleasant View. Ce projet est né du besoin d’Admiral de porter la 

production des bouteilles à l’intérieur de son établissement, afi n de limiter l’achat de bouteilles à 

des fournisseurs extérieurs.

Les bouteilles sont prises par Lanfranchi à travers un système de convoyeurs à air, de convoyeurs  

vrac et de redresseurs qui les convoie jusqu’au groupe de remplissage ou à la station de charge-

ment des « totes » qui joue le rôle de réservoir tampon (buffer), intermédiaire entre le souffl age 

et le remplissage.

Lanfranchi a fourni un redresseur multi-formats car la ligne traite différents formats de bouteilles 

allant de 20 oz à 2 litres à une vitesse de 550 bouteilles/min. Le redresseur Lanfranchi est équipé 

d’un système de changement de format rapide manuel LACO et les convoyeurs à air sont équipés 

de changement de format automatique du col et du corps.

 

ICE RIVER SPRINGS WATER Co.

Ice River Springs Water Co. est un important embouteilleur d’eau canadien qui se développe 

rapidement aux États-unis. La réputation du redresseur Lanfranchi, surtout en matière de traite-

ment des bouteilles très légères à grande vitesse, nous a permis de vendre 3 machines pour les 

nouvelles lignes prévues en 2008. 

Comme la plupart des grands embouteilleurs d’eau, Ice River Springs Water Co., produit ses bou-

teilles et les convoie directement aux remplisseuses. Le redresseur est utilisé comme by-pass entre 

la souffl euse et la remplisseuse pour faire face aux éventuels micro-arrêts de la ligne de remplis-

sage et de conditionnement, permettant de garantir une production continue de la souffl euse.

Les trois unités Lanfranchi sont en mesure de traiter 600 bouteilles/min dans les formats 500 ml 

et 600 ml. 

Le groupe Lanfranchi remercie Ice River Spings Co. pour l’opportunité qu’elle lui a offerte de tra-

vailler comme partenaire dans leur passionnant projet de développement.

focus
  on sales

LANFRANCHI NORTH AMERICA

SONOCO

LANFRANCHI livre 2 lignes complètes

pour la palettisation de bouteilles de 8 oz.

Lanfranchi North America, Inc., a été choisie par un important 

groupe industriel américain pour la fourniture de 2 lignes com-

plètes de palettisation des bouteilles “single serve” de 8oz.

La fourniture comprend également des machines sous-traitées, intégrées par Lanfranchi en tant 

que responsable de l’ingénierie et du fonctionnement total des 2 lignes, en terme d’effi cacité et 

de qualité du produit fi nal.

Chaque ligne inclut deux redresseurs pour bouteilles semi-fi nies, le nouveau diviseur automatique 

de fi les de 1 à 3, un îlot de palettisation robotisé avec le nouveau compacteur de fi le dynamique 

et la gamme complète de convoyeurs de bouteilles Lanfranchi : convoyeurs table-top à dépression, 

tubes pneumatiques et convoyeurs à air.

Davide Danna
L.N.A. inc.

NOUVEAUX BUREAUX POUR LANFRANCHI NORTH AMERICA 

En septembre, LNA a quitté ses anciens bureaux 

devenus désormais exigüs pour le type d’activité 

menée aux États-Unis. 

Les nouveaux bureaux sont composés de 150 m2 

de bureaux + 400 m2 de magasin pour les pièces 

détachées, local d’assemblage des machines et local de test des changements de format qui, à 

partir de janvier 2008 seront produits directement aux États-Unis, afi n de réduire les délais de 

livraison. La nouveauté la plus importante est la zone destinée au show-room où sera exposé, très 

prochainement, le nouveau redresseur modèle Twister en exposition permanente.

À l’occasion de l’inauguration, de nombreux clients ont été invités à visiter nos nouveaux bureaux 

et pour fêter les 6 ans de l’ouverture de la fi liale, nous avons organisé, en novembre, le premier 

tournoi Lanfranchi de Golf.

Luigi Dallasta
Area manager L.N.A. 

Tarotrans lo specialista in:

• Trasporti eccezionali  
 nazionali ed 
 internazionali
• Carichi e scarichi
 Posizionamento di 
 macchinari
• Noleggio autogrù
• Traslochi offi cine
• Servizio fi ere

TAROTRANS Via Atene, 8 
43010 Bianconese di Fontevivo 
Parma Italia c/o
Interporto di Parma
tel. +39.0521.618494/618925
fax +39.0521.618477
e-mail:info@tarotrans.it
www.tarotrans.it

TAROTRANS
Trasporti eccezionali e normali - Nazionali e Internazionali
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Lanfranchi se 
spécialise dans 
la “rénovation” 

de lignes de 
convoyeurs 

à air existants

La réduction constante du poids 

des bouteilles en plastique, surtout 

dans le secteur des boissons, nous a 

amenés à concevoir et à breveter une 

nouvelle solution technique pour nos 

redresseurs, afi n d’améliorer l’effi cacité 

des machines traitant des bouteilles 

très légères et instables. 

En substance, le plan de passage 

supérieur (pos 1), sur lequel transitent 

les bouteilles lorsqu’elles sont dans le 

berceau (pos 2) a été modifi é, non 

dans sa forme mais dans sa fonction. 

En effet, le plan de passage est devenu 

une chambre à dépression qui attire 

vers elle les bouteilles, améliorant 

ainsi leur stabilité dans la phase 

UP-GRADE-UP-GRADE-UP-GRADE-UP-GRADE-UP-GRADE-UP-GRADE-

Lanfranchi Vacuum 
Funnel System (LVFS)

evolution
           time

de positionnement à l’intérieur des 

entonnoirs.

Grâce à ce système, nous sommes non 

seulement en mesure de traiter des 

bouteilles instables (barycentre déplacé 

vers le col), mais nous réussissons égale-

ment à augmenter, sans accroître les 

dimensions du redresseur, la production 

de la machine.

Le système LVFS a été étudié pour être 

installé sur les différents modèles de 

redresseurs actuellement produits par 

Lanfranchi.

Système traditionnelNouveau système (LVFS)

PATENT PENDING NEW

erik.levada@lanfranchi.it

Pour plus d’informations, visiter 

notre section up-grade sur 

www.lanfranchi.it

La première version a été présentée 

à l’occasion du salon Emballage de 

Paris en novembre 2006 et depuis 

lors, 15 unités ont déjà été vendues, 

confi rmant les atouts de cette nou-

velle technologie de réalignement des 

bouteilles.

Une année plus tard, nous présentons 

la deuxième génération de Twister, 

réalisée avec le nouveau concept de 

MDS (Modularization Design Stra-

tegy).

Il s’agit, en pratique, du concept de 

modularisation, courant dans l’indu-

strie automobile, appliqué aux machi-

nes de l’industrie du packaging.

Actuellement, 3 modèles sont dispo-

nibles en fonction de la production, 

allant de 1.800 B/H jusqu’à un maxi-

mum de 10.800 B/H, en fonction du 

format des bouteilles.

La structure principale de la machine 

ainsi que le groupe étoile à dépres-

sion restent les mêmes pour les trois 

modèles, même si le nombre de têtes 

aspirantes change. 

Ce système modulaire nous permettra 

d’utiliser environ 95% de composants 

communs avec les produits existants 

afi n de réduire les temps de livraison 

de cette nouvelle gamme de produits.

“Twister Machine” deuxième génération  

Réalisée avec le nouveau concept MDS (Modularization Design Strategy)
UP-GRADE-UP-GRADE-UP-

Le service après-ventes de Lanfranchi  

a, aujourd’hui, la possibilité de fournir 

un nouveau service à nos clients.

Lanfranchi, grâce à sa connaissance 

spécifi que du secteur, est, en effet, en 

mesure de fournir un excellent support 

technique lors des opérations de “ré-

novation” des lignes existantes de con-

voyeurs à air fournies par les différents 

producteurs présents sur le marché.

Pour plus d’informations contacter Erik 

Levada, responsable de notre Service 

Après-Ventes

Détail de la Twister machine

Twister machine

Pos.1 Pos.2


