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Redresseur rotatif de preformes:

LAVIS D’'UN EXPERT

En septembre 2005, Lanfranchi a présenté
son nouveau redresseur rotatif lors du salon
DRINKTEC. De nombreux visiteurs (fabricants
de souffleuses et clients utilisateurs) ont
montré un vif intérét pour ce produit, et

nous avions eu a I’époque de nombreuses

demandes pour cet appareil. Dans un souci

de professionnalisme, Lanfranchi n’a pas

souhaité mettre ce produit en vente avant que

Davy Toulis - Evian

des tests industriels soient réalisés, afin d’en
démontrer les performances et d’en confirmer les bénéfices sur une ligne
de soufflage. Plusieurs grands groupes ayant proposé leur partenariat dans
cette démarche, Lanfranchi a finalement signé un accord de collaboration
pour un test industriel dans le Groupe DANONE. Monsieur Davy TOULIS,
a l'origine de ce projet, nous explique les raisons de sa démarche et son

point de vue a I’issue du test de 4 mois.

LANFRANCHI (L): Monsieur TOULIS, quelles sont les raisons qui vous
ont conduit a promouvoir ce test?

D. TOULIS (DT): En tant que responsable des travaux neufs, j'ai une bonne
expériencedessouffleuses PET etdeleur systemed’alimentation préformes.
Quelle que soit la marque de la souffleuse, le systéme d’alimentation
préformes par rouleaux déméleur est I'un des points névralgiques de la
ligne, et sans aucun doute une source de perte de rendement. Le concept
rotatif proposé par Lanfranchi, combiné a I’expérience de votre société
dans les redresseuses m’a donné envie de tester cette nouvelle solution,

visiblement simple et tolérante par rapport aux préformes.

L: Pouvez-vous préciser votre opinion sur les systemes actuels?

DT: Les systémes actuels par rouleaux déméleurs nécessitent selon moi

certaines améliorations:

e ’'encombrement au sol, extrémement important, surtout pour les
machines haute cadences qui nécessitent des rouleaux de plusieurs
metres de long. Cet encombrement au sol est d’autant plus important
qgue I’ensemble doit étre entouré de passerelles d’acceés.

e ces systemes comprennent un recyclage des préformes éjectées lors du
redressage. Ceci est une autre source de complication et un risque de
détérioration des préformes.

e les systemes a rouleaux déméleurs doivent étre parfaitement régulés,
ce qui rend ces appareils relativement “sensibles”, voire complexes en
particulier pour les lignes multiformats.

e Nous rencontrons souvent le cas de préformes emboitées les unes
dans les autres, et pour résoudre ce probleme, le systeme d’évacuation

brutalise les préformes, au risque de casser les collerettes.

L: Comment le test s’est-il déroulé?

DT: Le test s’est déroulé sur une période de 4 mois, sur I'une de nos
souffleuses existantes, produisant des bouteilles 33 cl. a la cadence de
24.000 Bouteilles/heure. Le redresseur rotatif Lanfranchi a été installé en
parallele du systéme existant pour pouvoir revenir en arriere en cas de
probléeme. Je dois reconnaitre que le test s’est parfaitement déroulé et la
procédure de repli que nous avions envisagée n’a jamais été appliquée.
Le redresseur Lanfranchi a été utilisé 7 jours sur 7, 24 heures sur 24
pendant plus de 3 mois et nous avons pu ainsi vérifier le trés haut niveau
de performance de cet appareil (supérieur a 99,7%), ce qui, dans le cas
présent, nous a fait gagner plus de 2% de productivité. Il faut noter par

ailleurs une opinion favorable concernant le bruit et I’hygiéne.

L: Avez-vous utilisé plusieurs types de préformes pour ce test?
DT: Nous n’avons utilisé qu’un seul format 33 cl., puisqu’il s’agit d’une

ligne mono-format. Lanfranchi m’a présenté sa solution de changement de

format, qui consiste en un remplacement sans outillage des “sélecteurs”
en plastique. Ce systéme semble simple et fiable, mais nous n’avons pas

eu l'occasion de le tester nous-méme.

L: Quel est votre conclusion a I'issue de ce test?

DT: Ce test a été extrémement positif, et il a pu confirmer tout I'intérét

pressenti, a savoir simplicité, efficacité supérieure a 99,7% de rendement,

encombrement au sol réduit et absence de circuit retour. Nous avons signalé

quelques points de détail, mais sommes trés confiants et continuerons a

promouvoir cette solution. Le systéeme prété par Lanfranchi pour ce test
a drailleurs été acheté par notre Groupe. Enfin, je tiens
a remercier tous mes collegues chez DANONE qui ont
collaboré a ce projet, ainsi que la société Lanfranchi,
qui N'a pas ménagé ses efforts et a montré une grande

disponibilité pour la réussite de ce test.

Elisa Parenti
Sales&Marketing Assistant

Détail de redresseur installé chez EVIAN.
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GRAHAM PACKAGING COMPANY pour DANONE
OHIO (ETATS-UNIS) & GRAHAM PACKAGING
MEXICO pour DANONE IRAPUATO (MEXIQUE)

Giordano Colli
Area Manager

Lanfranchi a obtenu deux nouvelles références avec GRAHAM, pour
le stockage et I'alimentation de bouteilles Actimel et Dan up, dans les
usines de MINSTER Ohio (Etats-Unis et Irapuato Mexique).

Ces nouvelles commandes sont la concrétisation logique de 5 ans de
collaboration étroite dans le monde entier, par exemple en Espagne,
en Belgique, en Hollande, en Polognhe, au Mexique, aux USA, et sont
le signe de la satisfaction de GRAHAM et de ses clients.

Dans I'usine d’Ohio, nous allons fournir 4 nouveaux silos, chacun ayant
une capacité de 100 m3, ainsi que toutes les flexibilites en convoyeur
vrac vers la ligne de remplissage DANONE.

A Mexico également, notre fourniture se compose de 4 silos de 100
m?3 chacun, afin de compléter I’'installation existante de 10 silos. Le
nombre total de silos Lanfranchi chez ce client s’éléve donc a 14.
Nous avons d’autant plus de raisons d’étre fiers de ce succes, qui
démontre notre leadership sur le marché de la manutention de
containers plastiques vides, qu’aucune autre société ne peut se

targuer d’avoir une telle expérience.

&MH BEPENSA MEGA EMPACK - MEXIQUE
(el

confier I’étude et la conception de 3 lignes PET dans son usine de

BEPENSA (Mega Empack), le plus gros embouteilleur
Coca-Cola du Yucatan, aprés plusieurs années de
collaboration avec nos concurrents, a finalement

décidé de prendre une nouvelle direction, et de nous

Cancun. Pour la premiére ligne haute cadence, nous avons fourni un
redresseur fonctionnant a 40.000 B/H pour le 500 ml. et le 600 ml. et
a 30.000 B/H pour le 1 It.

Les deux autres lignes, identiques, produisent des bouteilles 500 ml.,
600 ml., 1 It., 2 It. et 2,5 It. & une cadence de 24.000 B/H. Les trois
lignes sont équipées d’un élévateur vrac alimentant le redresseur, et de
convoyeurs a air alimentantles lignes de remplissage correspondantes.
La famille et I’équipe Lanfranchi sont tres reconnaissants a Messieurs
Ign. Ignacio Ponce, Ing. José Antonio Rodriguez et a tout le personnel
du département Engineering de Bepensa, d’avoir bien voulu confier la
réalisation de ces trois lignes a notre société. Apres de nombreuses
visites d’installations, réunions et vérifications, ce nouveau client a pu
constater le niveau de confiance placé en Lanfranchi par de nombreux
acteurs du marché, faisant de nous le partenaire par excellence pour

la manutention de bouteilles plastiques vides.

QM"&I’ / pﬁ.l'f CADBURY SCHWEPPES - MEXIQUE
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Le nombre toujours croissant de références au Mexique et la mise

a

en place d’un service aprés-vente local ont conduit le grand groupe
CADBURY a investir dans deux nouveaux redresseurs Lanfranchi pour
leurs deux lignes d’embouteillage de Tlajomulco a Guadalajara.

Ces deux redresseurs, identiques, fonctionnent a la cadence de
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26.000 B/H pour le 335 ml. et le 600 ml. et a 13.000 B/H pour la
bouteille 2 It.
Encore une fois, il s’agit 1a de la confirmation du leadership de

Lanfranchi dans le domaine des lignes multi-formats haute cadence.

@ARCA @‘*"FP”@N" =c¥ ARCA - usines de INSURGENTES,
MATAMOROS, MEXICALI et TOPO CHICO PLANTS - MEXIQUE

2006 a été I'année de la consolidation du partenariat entre Lanfranchi
et le groupe ARCA, gros embouteilleur COCA-COLA dans le nord du
Mexique. Le département Engineering d’ARCA, dirigé par MM. Roman
Lozano et Raul Montemayor, a qui la famille et I’équipe de Lanfranchi
sont tres reconnaissantes, ont confirmé leur confiance en Lanfranchi
pour les équipements de leurs usines de Insurgentes, Matamoros,
Mexicali et Topo Chico. Tous les équipements, identiques, sont
constitués d’'un convoyeur vrac pour alimenter le redresseur, d’un
redresseur haute cadence multi-formats (de 250 ml. a 3 It.) tournant
a la cadence de 40.000 B/H pour les petits formats et de 20.000 B/H
pour les grands formats, et de 40 mt. environ de convoyeurs a air
pour connecter le redresseur a la remplisseuse.

Lanfranchi a déja fourni 7 machines au groupe ARCA.

INDUSTRIAS
INNOPACK

SA-DECY.  INNOPACK pour TAPON CORONA-COLOMBIE

Inndpacks
Le grand nombre d’installations Lanfranchi en Amérique Latine et
I’étroite collaboration entre Lanfranchi et INNOPACK ont eu pour
conséquence la commande de 2 redresseurs pour Tapon-Corona,
embouteilleur COCA-COLA en Colombie.

L'achat de ces deux nouveaux redresseurs rotatifs s’inscrit dans le
processus de remplacement des bouteilles verre par des bouteilles
PET sur le marché latino-américain.

La premiére machine alimente la ligne d’embouteillage avec des
bouteilles de 500 ml. a 2,5 It. a une cadence de 28.000 B/H pour les
petits formats et de 14.000 B/H pour les grands formats.

La deuxiéme produit des formats de 500 ml. a 2 It., a la cadence de
42.000 B/H pour les petits formats et de 21.000 B/H pour les autres
formats plus standards.

Le savoir-faire et I’expérience de Lanfranchi ont permis de mener a

bien la conversion du verre au PET.

m FEMSA - PANAMA

L’étroite et durable collaboration entre FEMSA et Lanfranchi a conduit
une nouvelle fois a la réalisation d’une nouvelle ligne d’embouteillage
chez COCA-COLA a Panama.

Notre redresseur va remplacer le palletiseur de bouteilles existant
dans cette conversion verre/PET.

Celui-ci va produire tous les formats standards de bouteilles, du 2 It. au
2,5 1t. ala cadence de 18.000 B/H. Nous remercions chaleureusement
MM. Parodi, Arreola, et tout le staff engineering de nous avoir

renouvelé leur confiance.
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La référence prestigieuse obtenue en 2005 chez le plus grand «laitier»
espagnol, Capsa - Central Lechera Asturiana of Oviedo- a permis a
Lanfranchi d’intensifier sa présence sur le marché Espagnol. Grace
au travail de notre agent, CANOPACK, il a été possible d’obtenir la
commande de la premiéere partie d’une nouvelle ligne (330 ml. et 560
ml.) d’embouteillage d’huile alimentaire chez MORENO a Cordoba.

En juillet 2006, nous avons fourni, pour ce projet, un redresseur
fonctionnant a la cadence de 20.000 B/H et I'alimentation du redresseur

et de la nouvelle remplisseuse SERAC en convoyeurs vrac.

PERSAM PERSAN- ESPAGNE

S’il fallait encore confirmer le succés de Lanfranchi sur le marché
espagnol, Lanfranchi est parvenu a gagner la confiance de PERSAN.
PERSAN est un grand groupe fabricant de produits détergents situé
a Siviglia. Lanfranchi a réalisé une ligne pour différents formats de
bidons: 1 It.,, 1,5 It., 2 It.,, 3 It. et 4 It., tous munis d’une poignée,
a la cadence de 5000 B/H. Un élévateur vrac alimente le monobloc
«redresseur + orienteur», puis un convoyeur a chaine connecte le
monobloc a la remplisseuse. L'orienteur a 5 tétes doit positionner les
bidons de manieéere a I’entrée de la remplisseuse.

Les 5 stations d’orientation assurentun maximumde flexibilité, permettant
de «tourner» les bidons actuels et futurs & 90°, 180° et 270°.

Grace al’aide duclient, notre départementRecherche & Développement

a mis au point un entonnoir ajustable afin de traiter tous les types de

bidons de maniéere simple et fiable. Ce point était fondamental pour
PERSAN.

Massimo Zecca
Area Manager

ALPLA-DANONE Russie

2006 confirme le partenariat entre Lanfranchi et le groupe ALPLA,
avec une commande importante pour DANONE Russie. Lanfranchi va
réaliser 4 silos de stockage, d’une capacité totale de 400 m? ainsi que
850 m de convoyeur vrac pour alimentation de la ligne de remplissage.
Les bouteilles transportées sont des bouteilles PE de format 100 ml.,
200 ml. et 300 ml.

@ PEPSICO

FTERHAT & cirs pevensers usmess usn PEP S| COLA Chine ijROHES ‘KHE

Pepsi Cola Chine a choisi un redresseur Lanfranchi pour deux de

ses lignes a haute cadence. Les deux lignes completes, vendues a

KRONES et KHS, sont constitutées de:

- un redresseur L4-SR-33/32 produisant des bouteilles 0,6 It. a la
cadence de 40.000 B/H, 1,25 It. a la cadence de 30.000 B/H et 2 It.
a la cadence de 20.000 B/H.

- un redresseur L4-SR-36-24/48 produistant des bouteilles 0,6 It. a
la cadence de 43.000 B/H, 1,25 It. 2 28.000 B/H, 2 It. 2 24.000 B/H
et 2,5It. 4 21.600 B/H.

& PEPS! FO00S UMITED PEPS| COLA INDE

I nNest rien de plus satisfaisant que de voir I'un de nos clients
revenir chez Lanfranchi aprés avoir acheté des machines chez nos
concurrents. C’est le cas de PEPSI-COLA Inde, qui a renouvelé sa
confiance a Lanfranchi avec I'achat de deux redresseurs dans deux
usines différentes. La fourniture comprend: un redresseur L1-STD-20
qui produit des bouteilles 2 It. et 1 It. & une cadence de 12.000 B/H et
un redresseur L2-SR-16-12/24 pour bouteilles 0,6 It. a une cadence
de 20.000 B/H; 1,5 It. et 2 It. & la cadence de 11.000 B/H.

Punjab Beverages Co. IPvt) Limited
@ qu @ PEPSI PEPSI COLA PAKISTAN

,@. Une réalisation qui confirme notre capacité
Untdrl Bevernges [Fi] Lisd, »

Posdsbas Bottling Compurgs (Dut! Ltd, g

———

a fournir des systemes de palettisation

pour bouteilles plastiques complets. Dans
les usines de Punjab et Haidri, nous avons installé deux systémes de
palettisation pour bouteilles de format 0,6 It. & 2,25 It., & une cadence
de 20.500 B/H. Ces deux installations étaient également équipées
de convoyeur a air (modeéle Wind conveyor), et de 2 redresseurs
L3-SR-18 fonctionnant a la cadence de 17.000 B/H.

':-!_I_':'"h:'_‘--',.l HENKEL AUTRICHE

Un partenariat consolidé au fil des années qui se confirme une nouvelle
fois avec la fourniture d’une nouvelle machine pour I'usine de Vienne.
C’est le résultat d’une collaboration forte. Cette fourniture comprend:
un redresseur L2-SR-14-16 travaillant différents formats (2 It.-1,5 It.- 1
It.) a la cadence de 16.800 B/H.

l.ﬂ"!'-"&;}de MC BRIDE ITALIE

Mc Bride Italie a mis en service un systéeme complet de transfert
pneumatique en sortie des extrudeuses et de convoyeurs vrac
jusqu’aux boxes de stockage.

Ce systeme a des caractéristiques particulieres, dans la mesure ou
c’est le nouveau systéme de transfert pneumatique qui transfére les
bouteilles venant des 8 extrudeuses sur des lignes de 100 m de long
chacune. Le format des bouteilles transportées varie de 750 ml. a 4 It.
et le changement de format se fait rapidement. Ce systéeme a atteint

un rendement de 99%.
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STORM ‘m STORK - HERO

Jean-Luc
Cette année encore, STORK a renouvelé sa confiance Maurice
en Lanfranchi pour la nouvelle ligne de remplissage L.N.E. Sas

aseptique chez HERO.

Lanfranchi assurera I'alimentation de la remplisseuse STORK Asep-
Tec, depuis un ensemble trémie/redresseur et d’une connexion vers la
remplisseuse via un convoyeur a dépression capoté.

Notons que les redresseurs déja installés chez ce client bénéficient
de 2 innovations: ils sont équipés d’une triple étoile a dépression
permettant la distribution sur 2 voies et les entonnoirs ont fait I’objet

d’un «coating» spécial.

E':} RESLR ] oeq) Ux - sEBA

Un nouvel exemple intéressant de collaboration active entre un client
et un fournisseur.

La configuration des lieux et des lignes existantes ne permet pas
I'implantation des silos FAST conventionnels requis pour ce projet
d’extension. Qu’importe, Lanfranchi développe donc un systéeme

exclusif de silos a double sortie longitudinale.

Quatre silos «New concept» installés c6te a cdte, d’'une capacité
totale de 350 m3, permettront maintenant, par le biais d’extracteurs
bi-directionnels, d’alimenter 2 lignes de convoyeurs situées de part et
d’autre de I'unité de stockage.

Afin de garantir O bouteille résiduelle aprés vidange, chaque silo est
équipé d’un astucieux systeme d’allegement de charges constitué de
rideaux verticaux zig zag. Chaque silo permet ainsi I’laccueil de plus de
25 bouteilles PET différentes, d’un volume compris entre 33 cl. et 2 It;

et cela, sans le moindre risque d’écrasement.

Les 2 redresseuses existantes ont bénéficié d’un retrofit comprenant
la mise en place d’une étoile de sortie a dépression (avec inserts
amovibles) ainsi que d’un équipement multiformats LACO, permettant
un changement de format complet en 10 a 20 minutes environ par un

seul opérateur, sans besoin d’outillage ni de manutention de piece.

ﬁ: Sidel sipeL - circuit PREFORMES

Lanfranchi est un fournisseur régulier du Groupe SIDEL.

Depuis de nombreuses années, SIDEL nous a commandé toute la
gamme des produits Lanfranchi: Redresseurs, Silos, Convoyeurs
vrac... Depuis 3 ans, nous avons également livré de nombreuses
installations pour la manutention des préformes: basculeurs,
trémies et convoyeurs. Ce partenariat avec le leader mondial
des souffleuses nous a aussi permis de réaliser des installations
importantes (parfois plus de 100 mt. de convoyeurs vrac) pour
SIDEL, chez FONTE LEVISSIMA (Italie), DELIFRUITS (France), EVIAN
(France), PEPSI-COLA (Russie), COCA-COLA (Ukraine), FRUKO
(Turquie), SPA MONOPOLE (Belgique).

ehah,
FRANKIURTER FRANKFURTER BRAUHAUS

. Pour ce nouveau client, nous avons réalisé en
collaboration avec le groupe SIDEL une ligne compléte de stockage,
transfert et redressage haute cadence de bouteilles de biere en PET.
La particularité de ce projet réside dans l'innovation de ce genre
d’installation puisqu’il s’agit de stocker des bouteilles avec «coating»
interne dans des silos de grandes capacités (70.000 bouteilles/silos)
puis de les envoyer via un redresseur haute cadence (50.000 B/H)
vers la ligne de remplissage. L'expérience acquise dans le transfert/
redressage de bouteilles délicates ainsi que dans les machines hautes
cadences ont fait de Lanfranchi le partenaire idéal pour la prestation

complete de la sortie souffleuse a I'alimentation de la remplisseuse.

serac m

PR SERAC-ARLA FOODS www.serac-group.com
ARLA FOODS est I’'un des plus grands producteurs de lait et dérivés
dans le Nord de I’Europe. En collaboration avec le Groupe SERAC,
nous lui fournirons un monobloc permettant de redresser et orienter
des flacons plastique étiquetés. Notre fourniture comprendra une
trémie motorisée de 4 m?3, une redresseuse, L2-SR-14 accouplée a
un orienteur rotatif 10 tétes (détection étiquette/contre étiquette)
assurant une cadence de 15.000 B/H, ainsi qu’un convoyeur a
dépression connecté alaremplisseuse SERAC. A noter gu’il s’agit d’un
équipement multiformats doté du fameux systeme LACO, permettant
un changement de format complet en 10 a 20 minutes environ par un

seul opérateur, sans outillage et sans qualification particuliere.

&
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Depuis de nombreuses années, DANONE,
leader mondial de I’eau, a confié la réalisation de nombreux projets a
Lanfranchi. Cette collaboration a été confirmée en 2005 et 2006 avec
la réalisation de 4 projets importants.
Tout d’abord, sur le site d’EVIAN, ou 2 redresseurs L4-SR-27 multi-
formats LACO a haute cadence sont venus remplacer des machines
concurrentes existantes. Sur ce site, nous avons également installé les
convoyeurs vrac pour bouteilles et préformes ainsi que les convoyeurs
a air (multi-formats, filtration absolue).
Dans I’Usine VOLVIC FRUIT, nous avons mis en service deux installations
complétes comprenant les convoyeurs de préformes, les convoyeurs a
air, un silo tampon «clean design», et un redresseur multi-formats haute
cadence a 40.000 B/H.

COCA-COLA

Cette année encore, COCA-COLA renouvelle sa confiance en

Lanfranchi.

- A CLAMART, ou notre redresseuse L3-SR-27-36 multi-formats,
venant en lieu et place d’une machine concurrente a double bol, a
permis de porter la cadence de la lignhe de 25.000 a 36.000 B/H.

- A GAND, par la commande d’un tampon, en by-pass d’une ligne de
soufflage Hot Fill KRONES. Notre fourniture comprend un silo de
stockage de 50 m3, une redresseuse multi-formats cadence 32.000
B/H, les convoyeurs vrac associés et le convoyeur a air connectant
notre redresseuse a la ligne de soufflage KRONES.

Cet équipement optimisera le rendement global de la ligne (plus d’arrét

du soufflage durant les micro-arréts) et permettra les changements

des moules de soufflage en temps masqué, sans arrét du groupe de

remplissage.
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NIAGARA WATERS
Une nouvelle fois, NIAGARA WATERS a choisi Lanfranchi

pour ses deux nouvelles installations en Californie et Davide Danna
L.N.A. Inc.

en Pennsylvanie. La fourniture comprend: 2 silos de
stockage de 160.000 bouteilles et deux redresseurs
modeéle L4-SR-36-48 produisant des bouteilles 0,5 It. et 20 oz. alacadence
de 63.000 B/H ainsi que des convoyeurs vrac. Cette nouvelle commande
est encore une confirmation de la qualité des matériels Lanfranchi, mais
aussi de notre savoir-faire dans le domaine des lignes haute cadences.
A cette occasion, nous souhaitons remercier la famille Peykoff pour leur

confiance et leur support.

‘ BALL CORPORATION

BALL CORPORATION a choisi Lanfranchi pour la réalisation de son premier
«gentle bottle silo» (GBS) installé dans le nord des Etats-Unis. lIs furent
les premiers a expérimenter ce systéme aux Etats-Unis. La conception
du systeme GBS utilise deux convoyeurs a chaine collés I'un a l'autre
et assurant une accumulation «surdimensionnée». A chaque niveau, la
chute maximum de bouteilles est de 90 cm., tout comme la hauteur de
stockage maximum. En accumulant en longueur plutét qu’en hauteur, le
risque d’écrasement de bouteilles dans ce systeme a plusieurs étages est
sensiblement réduit. Ce type de silo est particulierement recommandé
pour des bouteilles fragiles, a grande contenance ou lorsque I’espace
est limité. Chaque «gentle silo» est étudié pour stocker 10.000 bouteilles
de 20 oz. Les bouteilles stockées sont ensuite transportées jusqu’a un
redresseur RM STD 9-9 qui les réintroduit dans la ligne a la cadence de
6.000 B/H.

% NESTLE WATERS CANADA (GUELPH, ONTARIO)-

s ABERFOYLE WATER
NESTLE WATERS Canada a choisi de travailler avec Lanfranchi pour réaliser
le stockage et la manutention des bouteilles vides de ses nouvelles lignes
SIDEL. L’une des lignes congues par Lanfranchi pour NESTLE WATERS
était dédiée a la bouteille 0,5 It., avec un redresseur modeéle L3-SR-18/24
fonctionnant a la cadence de 30.000 B/H et une capacité de stockage de
64.000 bouteilles. Les bouteilles sont distribuées et stockées en silo a
chaque arrét remplisseuse, et sont réintroduites dans la ligne dés que la
production redémarre. Ainsi, la souffleuse ne s’arréte jamais.
L’autre ligne est une ligne multi-format produisant 5 formats de bouteilles:
330 ml., 500 ml., 710 ml., 1 It. et 1.5 It. Le silo offre une capacité de stockage
de 20.000 bouteilles 0,5 It. Le redresseur Lanfranchi est un modele L3-
SR-24, équipé d’entonnoirs réglables manuellement et accueuillant tous

les formats de bouteilles.

ﬂ KHS M PROCTER&GAMBLE (KANSAS CITY)

PROCTER & GAMBLE nous a consulté pour la fourniture de 3 lignes
compléetes de manutention de bouteilles vides destinées a l'usine de
Kansas City. A l'arrivée des bouteilles, le dépaletiseur Lanfranchi dépose
les bouteilles 600 ml., 740 ml. ou 1,25 It. sur des convoyeurs vrac (90 mt.
par ligne) vers un redresseur L3-SR-21-27 (30.000 B/H).

A la sortie du redresseur, les bouteilles sont déposées sur un convoyeur a
dépression, et alimentent la remplisseuse KHS. Le redresseur est équipé
d’entonnoirs réglables manuellement, et le convoyeur a dépression muni

d’un guidage réglable.

MONOBLOC
redresseur / orienteur

Dans certains secteurs comme les détergents, les cosmétiques ou
les huiles industrielles, il est nécessaire d’orienter les bouteilles avant
de les remplir, en particulier lorsqu’elles sont munies d’une poignée
ou d’un goulot déporté. Traditionnellement, la solution consistait a
connecter le redresseur a une machine d’orientation, puis celle-ci a
une remplisseuse, au moyen d’une série de convoyeurs a dépression.
Cette solution présente néanmoins des inconvénients majeurs:

1. La surface totale atteint des dimensions importantes, et souvent
incompatibles avec les lignes type de remplissage pour détergents
ou cosmeétiques.

2. Le transfert par convoyeur des bouteilles, de la redresseuse a
I’orienteur par convoyeur est souvent délicat, avec des risques de
chute de bouteilles, réduisant de ce fait le rendement de la ligne.

Lanfranchi a concu une solution optimisant I’espace et améliorant

le rendement la ligne: le redresseur Lanfranchi est connecté en bloc

mécanique avec un orienteur rotatif. Les bouteilles sont transférées
du redresseur a l'orienteur par I'intermédiaire d’une vis + étoile qui
permet de garantir une parfaite stabilité des bouteilles et une efficacité
maximale. Cette solution a été choisie par de nhombreuses sociétés,

parmi lesquelles:

-Procter&Gamble -Colgate
-Henkel -Brown Forman Distilleries
-Unilever

12300

7000

Solution standard.

Monobloc redresseur - orienteur.



FLEXCLAMPCONVEYOR

CONVOYEUR MECANIQUE PAR LE
COL POUR BOUTEILLES PET

ET PREFORMES ,Uatent Pé’nding

Le systeme de convoyeur a air traditionnel pour bouteilles plastique

est actuellement la seule solution pour transporter bouteilles
et préformes par la collerette, méme si cette solution comporte
quelques inconvénients, tels que: puissance installée élevée, risque de
contamination autour du goulot, niveau sonore, et risques de blocage
dans certaines conditions.

Lanfranchi est fier de lancer un nouveau produit, permettant de
résoudre les problemes cités plus haut. Le premier circuit a été réalisé
et sera présenté sur les prochains salons de Chicago et de Paris.

Les bouteilles, supportées par des guides sous-col identiques a ceux
installés sur les convoyeurs a air, seront transportées par des pinces
plastiques ayant les mémes dimensions que la collerette de I’emballage.
Le systéme transporte bouteilles et préformes de fagcon «positive», ce qui
permet un contrble optimal et un rendement maximum.

L’accumulation reste possible grace a I'ouverture des pinces, qui libéere
I’emballage, permettant ainsi
I’'accumulation.
La puissance installée est
réduite (environ 1 kW pour
chaque section de 20 mt.),
le niveau sonore inférieur a
80 dB(A) et la maintenance
quasi nulle. En bref, voici le

convoyeur «flex clamp».

Flex-clamp convoyeur.

/ Machine TWISTER

Ce concept de redresseur a particulierement été étudié pour répondre aux
besoins de changements de format fréquents et rapides chez certains de
nos clients. En effet, ce nouveau redresseur n’utilise plus de systemes
d’entonnoirs tels qu’employés sur la plupart des redresseurs de bouteilles,
mais un systéme d’étoile a dépression en sortie. Une cellule détecte le sens
d’orientation des bouteilles et envoie I'information au systéme d’extraction
par étoile a dépression.
Celle-ci, par rotation, est
capable de prendre les
bouteilles etdelesdéposer
toujours téte en bas. Les
bouteilles sont ensuite
«libérées» et transférées
sur le convoyeur de sortie.
Le temps de changement
de format est inférieur a
5 minutes, sans aucun

outillage.

Etoile.

Developpements dans le
DOMAINE DES PREFORMES

En janvier 2005, Lanfranchi a décidé de consacrer une partie de son
budget R&D dans le développement de produits spécifiques a la
manutention, au stockage et au redressage de préformes.

Les premiéres étapes franchies sont trés encourageantes et
prometteuses pour l'avenir. Le premier systéeme de stockage
préformes (SICOP) a été vendu en lItalie, et sera installé avant la fin
de I’'année 2006. La machine pourra traiter des préformes de grande
capacité (10 - 15 et 20 It.) a la cadence d’environ 3.000 préformes/
heure. Il s’agit d’une fourniture complete, comprenant un robot et
un systéme d’extraction des préformes directement a la sortie de la
presse. Les préformes sont ensuite transférées en ligne jusqu’a un
systeme de palettisation qui va les positionner dans des boxes de
stockage et de transfert. Le premier équipement a été acheté par
la société PDC a Bergamo, groupe spécialisé dans la conception
de nouveaux emballages en PET et fabriquant les préformes mais
également les bouteilles.

A
Sig. Sergio Sonzogni
SSonzogni@pdcservices.it

s PDC

PR BT T

Leur savoir-faire technique et I'utilisation de programmes évolués en 3
dimensions, ainsi qu’un laboratoire industriel font de PDC le partenaire
idéal pour tous les embouteilleurs qui souhaitent développer de

nouveaux emballages conformes aux besoins du marché.

Le second systéme de pré-
formes a été acheté par la
société Intergulf et permet-
tra de traiter des préformes
de différentes tailles a la vi-
tesse de 36.000 préformes/
heure. Ce systéme com-
prend une trémie, un éléva-
teur, un redresseur équipé
de guides ainsi qu’une ma-

chine d’inspection rotative.

Machine pour inspecter les préformes.

Enfin, il faut noter les nom-

breuses installations de transfert de préformes (comprenant également
des basculeurs, trémies et élévateurs) qui ont été vendues a différents

clients, y compris a la société SIDEL, du Groupe TETRAPAK.

Patent Pendin,

Presse d’injection

Box de chargement
Convoyeur

Extraction préformes Singuleur
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&7 ENTONNOIRS
avec traitement de surface

Afin de répondre & la demande croissante du marché pour le
redressage de bouteilles plastiques fragiles ou molles, avec
des formes particulieres et/ou des probléemes de friction
(bouteilles en polypropyléne), Lanfranchi a développé
une nouvelle solution: Le partenariat avec la société
PROCTER&GAMBLE, I'un des acteurs les plus importants
dans le domaine des détergents dans le monde, a permis de
développer un «coating» innovant, et étudié afin de réduire
la friction entre les bouteilles et nos équipements.
lls’agitd’untraitementdesurfacemulti-couches,respectant
les regles alimentaires européennes, comprenant des
résines fluoro-carbone et une mise en ceuvre réduisant
le coefficient de friction
et possédant une grande
résistance a l'usure.

Le principal avantage de ce
traitement est la forte réduc-
tiondurisque de bouteillesblo-
quées, et donc une augmen-
tation du rendement. Dans le
cas de PROCTER&GAMBLE,
nous avons réduit le nom-
bre de blocages a moins de 1
par heure, ce qui correspond
a un rendement machine de
99,3%.

Entonnoir avec “coating®.

TRANSFERT PNEUMATIQUE vrac

Une alternative au transfert de bouteilles vides

Cherchant le meilleur compromis entre colt et performances,
Lanfranchi a récemment installé de nouveaux systemes de
transfert pneumatique vrac pour les bouteilles HDPE. Ce systeme
peut transférer des bouteilles de dimensions variables sans
aucun changement de format, et peut s’adapter a des contraintes
d’implantation importantes, et réaliser ce qui était impossible
avant, méme avec des convoyeurs vrac (installation a I’extérieur,
passagesdanslescharpentes, parexemple). Lapuissanceinstallée
est minime (environ 6 kW pour 80 a 100 mt.) et le systéme peut
étre calorifugé pour une installation a I’extérieur et sans aucune

maintenance. Enfin, ce systéme permet des économiques de 10

a 15% par rapport a des convoyeurs vrac traditionnels.

patent pending

<" sILO “light”

Ces derniéres années, lI'importante
augmentation du colOt des matieres
premiéres a entrainé une réduction
continue du poids des bouteilles
plastique (PET, PE, PP...). Afin de
répondre a cette nouvelle demande,
Lanfranchi a concu un nouveau
systeme de silos réduisant la pression
sur ces bouteilles fragiles.

Ce nouveau systeme, appelé silo «light»
est divisé en sections longitudinales
utilisant des déflecteurs en PVC (qui
peuvent également étre réalisées en
inox AISI 304 pour les applications
ultra-propres). Ce systéeme peut éga-
lement étre installé en rétrofit sur des

silos déja existants.

Silo “light™.

Vue interne.

ORGANIZATION INTERNAL

- le bureau technique,

- le bureau achats,

- le bureau de production,

- le stock et les expeditions.

En janvier 2006, aprés une période de réorganisation et de “re-distribution”
des responsabilités, Alessio Lanfranchi a été nommé Directeur de la
Production”. Dans ce nouveau role, il coordonne:

Cette réorganisation permet ainsi d’assurer un contrdle de la continuité du

Alessio Lanfranchi

flux dans le processus de traitement des affaires, qui reste un axe prioritaire

Production Manager de la famille Lanfranchi.

' Luigi Dallasta
Area Manager

Léquipe de LaanFel\llr'lAchi NORD AMERICA
s’est agrandie avec l'arrivée de M. Luigi
DALLASTA. Ce nouveau responsable
vient renforcer

commercial I’équipe

commerciale dirigée par Davide
DANNA. Par cette décision, le comité
de direction de Lanfranchi confirme son
souhait de développer sa présence sur
le marché ameéricain. Ce n’est que l'une
des premiéres étapes dans la mise en
place d’une structure plus grande, qui
permettra d’assurer au mieux le suivi
d’un marché important tel que celui de

’Amérique du Nord.
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—— PackExpo 2006
29 Oct. - 2 Nov. 2006
Chicago - Etats Unis

=]
=== Emballage 2006
20 - 24 Novembre 2006
Paris - France

nous serons exposants a:

-
2™ K 2007
24 - 31 Octobre 2007

Dusseldorf - Allemagne

Interpack
2008

24 - 30 Avril 2008
Dusseldorf - Allemagne

I@ NPE 2009

22 - 26 Juin 2009
Chicago - Etats Unis
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